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WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych remont (modernizacja) Zespotu Boisk - ORLIK
2012.

1.1.1 Oznaczenie kod CPV
45212220-4 — Roboty budowlane zwigzane z wielofunkcyjnymi obiektami sportowymi

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne i wspodlne dla
wszystkich Specyfikacji Technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Organu Architektonicznego zeszyt,
Zz ponumerowanymi stronami, stuzgcy do notowania wydarzeh zaistniatych w
czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw Robdét przekazywania poleceh i innej korespondencji technicznej
pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

1.4.2. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
Kontraktu.

1.4.3. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,Slepy”.

1.4.4. Kosztorys ,Slepy” — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.4.5. Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét
w formie wyliczen, szkicow iewentualnych dodatkowych zatgcznikow. Wpisy
w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

1.4.6. Materiaty- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora.

1.4.7. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego
przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.8. Odpowiednia zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.9. Dokumentacja projektowa - projekt budowlany opracowany zgodnie
rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegobtowego zakresu i formy projektu budowlanego (z pdzniejszymi zmianami).

1.4.10. Odlegtos¢ miedzy przedmiotami — odlegtos¢ miedzy punktami przedmiotow
najblizej siebie potozonymi, np. odlegtos¢ kabla od innego kabla, od rurociggu,

1.4.11. Odlegtos¢ pionowa miedzy przedmiotami — odlegtos¢ miedzy rzutami pionowymi
przedmiotow.

1.4.12. Odlegtos¢ pozioma miedzy przedmiotami — odlegtos¢ miedzy rzutami poziomymi
przedmiotow.



1.4.13. Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.14. Projektant — uprawniona osoba prawna Ilub fizyczna bedgca autorem
Dokumentacji Projektowej

1.4.15. Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja obiektéow oczyszczalni
sciekow

1.4.16. Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, np. dolina, rzeka, bagno itp.

1.4.17. Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, np. droga, kolej, rurociag itp.

1.4.18. Przykrycie — ostona utozona nad siecig kanalizacyjng w celu ochrony przed
mechanicznym uszkodzeniem od goéry

1.4.19. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrocenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego

1.4.20. Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.21. Stup oswietleniowy — konstrukcja wsporcza stuzgca do zamontowania wysiegnika i
oprawy oswietleniowej ulicznej, w ktorej w podstawe zainstalowane sg urzadzenia
tgczeniowe i zabezpieczajgce.

1.4.22. Zadanie budowlane — czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng i technologiczng, zdolna do samodzielnego spetnienia
przewidzianych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na
wykonaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong
budowli lub jej elementu.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét oraz
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych oraz reperdw, dziennik
budowy oraz dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru
robot.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robdét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Jezeli w trakcie wykonania robd6t okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji
Projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzgdzi brakujgce rysunki
i Specyfikacje Techniczng na wtasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi
do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja Technicznag
Wykonania i Odbioru Robét

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt oraz

dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowig czes$é

Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla

Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
nastepujgca ich waznosg¢:

1) Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

2) Dokumentacja projektowa

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw Iub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowq i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robdt.

Dane okreslone w Dokumentaciji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane
za wartosci docelowe, od ktérych dopuszcza sie odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te
wartosci, to roboty winny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatéw lub
elementow budowli znajdowaly sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci
granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg Iub specyfikacjg techniczng, ale osiggnietg zostanie mozliwa do
zaakceptowania jakos¢ elementu budowli, to Inspektor moze zaakceptowac takie roboty i
zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia ceny
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg
projektowg lub specyfikacjg techniczng i wptynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu
budowli, to takie materialy bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenia placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru korncowego robdét.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta
ostrzegawcze, sygnalty itp. zatrudni dozorcow i podejmie wszelkie inne srodki niezbedne
dla ochrony robdt, bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez Inspektora tablic informacyjnych, ktorych treS¢ bedzie zatwierdzona przez
Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w Cene Kontraktows.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru koncowego robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie kroki
majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony Srodowiska na
placu i wokét placu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub

4



wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan
Wykonawca zapewni spetnienie nastepujgcych warunkow:
a) Miejsca na bazy, magazyny, skltadowiska i wewnetrzne drogi transportowe
zostang wybrane tak, aby nie powodowac zniszczeh w srodowisku naturalnym
b) Plac budowy i wykopy bedg utrzymywane bez wody stojgce;j
c) Zostang podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekbw wodnych ptynami, paliwami, olejami,
materiatami  bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi
substancjami

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaru

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych
mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydawane przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwos¢ zanika (np. materialty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzyma¢ zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenia srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem
wiasnosci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwigzku z zaniechaniem, nie wiasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong
wiasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzgdzen uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurociggi, kable teletechniczne itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzgdzenh potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzgdzen w obrebie placu budowy.



O zamiarze przystgpienia do rob6ot w poblizu tych urzgdzen bgdz ich przetozenia,
Wykonawca powinien zawiadomi¢ wiascicieli urzgdzen i Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wtasciwego
oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc
wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢c za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia urzgdzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatéw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.
Uzyska On wszelkie niezbedne zezwolenia od witadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
uszkodzenia drég, ktére mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywacC pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na
istniejgcych warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw uszkodzonych elementéw na wiasny koszt,
zgodnie z poleceniem Inspektora.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
Cenie Kontraktowe).

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robdét od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru koncowego robét.
Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie
przez caty czas do momentu odbioru kohncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniecha utrzymania, to na polecenie Inspektora powinien rozpoczgC roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Zrodta uzyskania wszelkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce
z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot.
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatbw przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegotowe
informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
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2.2.

2.3

2.4.

2.5.

2.6.

reprezentatywne prébki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii
materiatbw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. W przypadku niezaakceptowania przez
Inspektora materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca przedstawi do akceptacii
Inspektora materiat z innego zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

Pozyskiwanie materialdw miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych materiatoéw z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z pozyskaniem i dostarczeniem materiatdw do robét.

Wszystkie materiaty odpowiadajgce wymaganiom pozyskane z wykopow na placu
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych bedg
wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu
i wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie placu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegodlnione w dokumentach kontraktowych.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopow, bedg formowane w hatdy
I wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu robot.

Inspekcja materiatéw

Materiaty i wyroby mogg byc¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu
sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami. Probki materiatdbw mogg by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem ich jakosci.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z placu budowy badz ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli
Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przekwalifikowany przez
Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i niezaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem
I niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy bedg
one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
sSwWojg jakos¢ i whasciwosc¢ do robadt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego sktadowania bedg po zakonczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢
wariantowego zastosowania materialu w wykonanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan



5.1.

prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
powoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdét.

Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji
Technicznej 1 projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
I zaakceptowany przez inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej
i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byc¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow Kontraktu, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robdt.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach
Inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
Kontraktu na polecenie Inspektora bedg usuniete z placu budowy.

Wykonawca stworzy warunki i bedzie je przestrzegat w zakresie niedopuszczenia do
wjazdu na drogi publiczne srodkéw transportu i maszyn budowlanych moggcych
spowodowac ich zanieczyszczenie.

W przypadku ich powstania Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do placu budowy.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych robdét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej, programem
zapewnienia jakosci, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w terenie |
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi
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5.2.

6.1.

okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez
Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Inspektor bedzie podejmowac decyzje w sposdb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje
Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedag
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, dokumentacji projektowe;j
i w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich
materiatdow dostarczonych na budowe Ilub na niej produkowanych, wigczajgc
przygotowanie i produkcje materiatow. Inspektor powiadomi Wykonawce o wykrytych
wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan
jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w punkcie 2.4.
Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawcéw

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
| Szczegotowg Specyfikacja Techniczng, a zaistniata wadliwos¢é tych robot
spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow,
to Inspektor zleci taki sposéb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby
wyeliminowaé¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez
Inspektora na koszt Zamawiajgcego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowg, Szczegotowg
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czesc¢ ogodlng opisujgca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposdb prowadzenia robot
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
- BHP
- Wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- Wykaz osOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegdlnych elementéw robot
- System (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig
wykonywanych robot
- Wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli robot



- Sposob i forme gromadzenia wynikdbw oraz zapisbw pomiarow a takze

sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
b) czes¢ szczegodtowa opisujgca dla kazdego asortymentu robaot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzania
pomiarowo-kontrolne

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i
zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw, rur

- sposbéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w
czasie transportu

- sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé), prowadzonych
podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i poszczegolnych
elementow robot, sposdb postepowania z materiatami i robotami nie
odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

6.3.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakos¢ materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet,
zaopatrzenie iwszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatdow oraz roboét i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdét
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone
w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych.

W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor bedzie miec¢ nieograniczony dostep do pomieszczen Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzgadzen, sprzetu, zaopatrzenia materiatowego,
pracy personelu, jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na jakos¢ robot Inspektor natychmiast wstrzyma ich uzycie do robét i dopusci
je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow, sprzetu itp.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jakosci ponosi
Wykonawca.

Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek,
w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany
przez Inspektora.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego
w Specyfikacji Technicznej, stosowac nalezy wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Wyniki badan bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania préobek i badania materiatbw u Zrodta ich wytwarzania i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow. Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot
przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt
z wymaganiami Specyfikacji technicznej na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylagcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robét z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng. W takim przypadku catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

Atesty jakosci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce, Inspektor moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng
zgodnos¢ z warunkami podanymi w Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatdw, dla ktérych atesty sg wymagane prze Specyfikacje
Techniczng, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac atest okreslajgcy w
sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiadac atesty wydane
przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.
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Urzadzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany na urzgdzeniach lub
maszynach musi posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowaznione instytucje.
Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane
w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci
z Specyfikacjg Techniczng to takie materiaty i/lub urzgdzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym

Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy

do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika

budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu

robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony

budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,

podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz

stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technika,

w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone

kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy placu budowy

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowe;j

— uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
roboét

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy przerw i ich
przyczyny

— uwagi i polecenia Inspektora

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu

— zgtoszenia i daty odbioru roboét zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw robot

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét
podlegajgcych ograniczeniom Ilub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowe;j

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania robot

— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot

— dane dotyczgce jakosci materiatbw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat

— wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robét

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedag

przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.
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Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob
ciggly w jednostkach przyjetych w wycenionym ,Slepym” kosztorysie i wpisuje sie do
ksiegi obmiarow.

6.8.3. Dokumenty jakosciowe
Atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci, dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

6.8.4. Powstate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punkcie (1)-(3),
nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe
b) protokoty przekazania placu budowy
c) protokoty odbioru robot
d) protokoty z narad i ustalen
e) korespondencje na budowie

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét.
Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie ofertowym i specyfikacji technicznej.
Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
0 zakresie obmierzania robot i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym
terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.
Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,Slepym”
kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robét.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwos$cig wymagang do celu
terminowo ustalonej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym
w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej,
wszystkie pomiary dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami
skrajnymi bedg obmierzone rownolegle w metrach wzdtuz linii osiowej.
Jesli specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej
objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugo$¢é pomnozona przez sredni przekro;.
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W przypadku elementéw standaryzowanych takich jak: rury, armatura, profile
walcowane, drut, elementy w rolkach lub belach, siatka ogrodzeniowa, dla ktorych
w atescie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te mogg stanowi¢
podstawe do ich obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementdw mogg byc¢ losowo sprawdzane na budowie,
a ich akceptacja nastgpi na podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o
ile ich nie okreslono w specyfikacji technicznej.

Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych, przy uwzglednieniu ilosci
wbudowanej w konstrukcje.

Woda mierzona bedzie w metrach szesciennych.

Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okresSlonych w
dokumentaciji projektowe;.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot
bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymane w dobrym
stanie w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany
Wykonawcy robot.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonania.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane
W sposoOb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku
miejsca na szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi
obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej, roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

b) odbiorowi cze$ciowemu

c) odbiorowi konhcowemu

d) odbiorowi ostatecznemu

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
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8.3.

8.4.

8.5.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie
dokumentow w oparciu o przeprowadzone pomiary, inwentaryzacje geodezyjne
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i uprzednimi
ustaleniami.

W  przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych
wczesniejszych ustalen Inspektor ustala zakres robot poprawkowych lub
podejmuje decyzje dotyczgce zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potrgcen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub
robotach dodatkowych Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane
w Specyfikacji Technicznej dotyczgcej danej czesci robot.

Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdét wraz
z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
wg. zasad jak przy odbiorze koncowym.

Odbiér koncowy robét

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz ich gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora

Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych. Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robodt
uzupetniajgcych, komisja przerwie swe czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Zze jakos¢ wykonanych robot
w poszczegoélnych zakresach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacijg
projektowq i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem toleranc;ji i nie wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét
odbioru koncowego robdt sporzgdzony wg. wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce
dokumenty:

—Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

—Specyfikacja techniczna
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—Uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych
I ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen

—Ustalenia technologiczne

—Dziennik budowy i ksiega obmiaru

—Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie
z specyfikacjg techniczng i programem zapewnienia jakosSci

—Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

—Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan
i pomiaréw zatgczonych do dokumentdéw odbioru, a wykonanych zgodnie
z programem zapewnienia jakosci i specyfikacjg techniczng

—Sprawozdanie techniczne

—Protokoty odbioru przez Panstwowg Inspekcje Pracy, Straz Pozarng
I Powiatowego Inspektora Sanitarnego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
—zakres i lokalizacje wykonanych robot
—wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego
—uwagi dotyczgce warunkow realizacji robot

W  przypadku, gdy wg. komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja
w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy
komisja.

8.6. Odbiodr ostateczny
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigeciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéline

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalona dla danej pozyciji ,Slepego” kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania

i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w punkcie 9

Specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

— robocizne bezposrednig

— wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie
sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku

pracy)
— koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikbw nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i

16



eksploatacji zaplecza budowy (w tym: doprowadzenie energii i wody, budowa
drog dojazdowych itp.) koszty dotyczgce oznakowania robdt, wydatki
dotyczgcy bhp , ustugi obce na rzecz budowy obstuga geodezyjna
wytyczenie i inwentaryzacja), optaty za dzierzawe placéw i drog, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy

— zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkbw mogacych wystgpiC w czasie realizacji robot i w okresie
gwarancyjnym

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje
w wycenionym ,Slepym” kosztorysie jest ostateczna i wyklucza mozliwosé
zgdania dodatkowej zapftaty za wykonanie robdét objetych tg pozycjg
kosztorysowg za wyjgtkiem przypadkow oméwionych w warunkach kontraktu.

9.2. Zaplecze Zamawiajacego

Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ zamawiajgcemu
zaplecze umozliwiajgce petnienie funkcji nadzorczych na budowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot szczegétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z remont (modernizacja) Zespotu Boisk - ORLIK
2012

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Dokumentacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w przedmiocie Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej.

1.3.1. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wyzej
wymieniony przedsiewzieciem, tj:

— roboty przygotowawcze

— roboty ziemne

— podbudowa z kruszyw

— beton

— obrzeza

— nawierzchnie z trawy syntetycznej

— wyposazenie

— kostka brukowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe dotyczgce opisu podstawowych czynno$ci i zakresu robot
zawarte sg w warunkach ogolnych Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt sg opisane w warunkach ogolnych Specyfikaci
Techniczne,j.

2. Materiaty

2.1. Stosowane materiaty

Wszystkie przyjete materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytworni lub innym umownym warunkom.

2.2. Skladowanie materiatéw.

Sposodb magazynowania materiatow okresla producent lub wytyczne sktadowania danego
typu materiatow.

W przypadku braku wytycznych, zasady gospodarki materialowej na placu budowy
powinny by¢ opracowane przez Wykonawce robot w porozumieniu z Inspektorem.
Materiaty takie jak: cement, wapno, nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, przewietrzanych i oswietlonych.

Wszystkie materiaty sktadowane na wolnym powietrzu powinny by¢ utozone w miejscu,
gdzie nie bedg narazone na uszkodzenie mechaniczne.
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3. Sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ ogolnie przyjetym wymaganiom, co do jakosci jak i
wytrzymatosci, powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony
zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. Transport

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatéw, elementéw konstrukcyjnych itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju
robot.

W czasie transportu, zatadunku i wyladunku oraz sktadowania materiatow i osprzetu
nalezy przestrzegacC zalecen wytworcy. Wskazane jest dostarczenie materiatu i osprzetu
na stanowisko montazu bezposrednio przed ich zabudowaniem.
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ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym
kontraktem.
W zakres tych robdt wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 Wykopy.
materiaty nie wystepuja.

2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03
nalezy stosowac piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02
Moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczenh takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatébw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
~max. srednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspoétczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,
- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
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4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw

- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
- W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwitaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem
podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone
z odpadkéw materiatow budowlanych.

3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie
warstwami.

4) Catkowita grubos¢ podktadu - wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug proby normalnej
Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéow
materiatow budowlanych.

3) Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng
warstwa.

4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug

proby normalnej Proctora.
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5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki
1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewi-
dzianych w nim robot.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢é oczyszczone
z odpadkéw materiatow budowlanych i Smieci.

3) Uktadanie i zageszczanie gruntdéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
a) 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,
b) 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub
ciezkimi tarczami.
c) 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
4) Wskaznik zageszczenia gruntu nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej
Proctora.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punkcie 5. Sprawdzenie i odbior robot ziemnych
powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robo6t oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- zgodnosc¢ wykonania robét z dokumentacijg

- prawidtowos¢ wytyczenie robdt w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadow i nasypow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubosc¢ i rownomiernosc¢ warstw podktadu

- sposob i jako$¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
—  grubos$c¢ i rownomiernosé warstw zasypki
- sposob i jako$¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi s3:
B.02.01.00 — wykopy — [m?3]
B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m?]
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B.02.03.00 — zasypki — [m?]
B.02.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m? gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuije:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ziozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania Scianek szczelnych.

B.02.02.00 — Wykonanie podkiadéw i nasypow — pfaci sie za m® podktadu po
zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatéw

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci sie za m? wywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwaice.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-1SO10318:1993 Geotekstylia — Terminologia

PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne

a b~ wn ke
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WARSTWY ODCINAJACE
1. Wstep
1.1. Przedmiot STWIOR
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajgcych.

1.2. Zakres stosowania STWiOR
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstw
odcinajgcych z piasku, gr. wg dokumentaciji projektowej, pod konstrukcje nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i specyfikacjg STWIOR DM. 00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR

i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania podano w STWIOR DM.00.00.00.
,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1.Warunki ogélne stosowania materiatéw

Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

2.2.Wymagania dla materiatléw na warstwe odcinajaca

Przewiduje sie zastosowanie piasku spetniajgcego nastepujgce wymagania:
a) warunek szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

Dys
dss
D1s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odsgczajgce;
dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

b) warunek zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

<5

U= a0 >5

10
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgca.
Piasek powinien spetnia¢c wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 i 2.
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odcinajgcej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
skladowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu
skladowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.3. Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.

3. Sprzet
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3.1.0gd6Ine warunki stosowania sprzetu
Ogdblne warunki stosowania sprzetu podano w STWIOR DM.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

3.2.Dobér sprzetu
Do wykonania warstwy odcinajgcej nalezy stosowac:
- walce statyczne,
- ptyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne,
lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1.0go6lIne warunki transportu
Ogodlne warunki transportu podano w STWIiOR D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

4.2 Wybor srodkow transportu

Kruszywo nalezy dostarcza¢ na Teren Budowy w sposob przeciwdziatajgcy jego
segregacji, zanieczyszczeniem i chronione przed wptywami atmosferycznymi. Podczas
transportu kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem

i rozpyleniem.

5. Wykonanie robot

5.1.0g6Ine warunki wykonywania robét

Ogdblne warunki wykonywania robét podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe powinno by¢ przygotowane zgodnie ze specyfikacjg D.04.01.01.
Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania warstwy odcinajgcej powinny by¢ wczesniegj
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez
Wykonawce. Ich rozmieszczenie powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.2.2. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki lub recznie, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Grubosc¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieto grubosc¢ projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja
kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich
wiasciwosciach. Natychmiast po kohcowym wyprofilowaniu warstwy odcinajgcej nalezy
przystgpi¢ do jej zageszczania. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy
rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyrbwnywane
na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do
otrzymania rownej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa
odsgczajgca powinna byC zageszczana ptytami  wibracyjnymi lub  ubijakami
mechanicznymi.
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Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-
04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481(metoda Il). Jezeli
materiat zostat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie
i napowietrzanie, a nastepnie powtdrnie zageszczony zgodnie ze STWIOR. Wykonawca
jest zobowigzany do utrzymywania wykonanej warstwy w dobrym stanie az do utozenia
kolejnej warstwy. Koszt ewentualnych napraw obcigza Wykonawce robot.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1.0go6Ine zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -
5cm.

Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajgcej nalezy mierzy¢é 4 metrowg tatg, zgodnie z
normg BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg. Nierownosci
nie mogg przekraczac¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odcinajgcej na prostych i tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg

z tolerancjg + 0,5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z
tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnanie

i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu
tych robot nastgpi ponowny pomiar

i ocena grubos$ci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy. Wskaznik
zageszczenia warstwy odcinajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien byc¢
mniejszy od 1. Poziom jakosci wykonanej warstw nalezy uzna¢ za zgodny

z wymaganiami niniejszej STWIOR, jezeli wszystkie wyniki badan spetniajg wymagania
podane wyzej. W przypadku stwierdzenia uchybien w wykonaniu, Inspektor nadzoru
zaleca wykonanie poprawek i okresla termin ich wykonania.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) prawidtowo wykonanej warstwy
odcinajgcej o gruboéci jak w Dokumentacji Projektowej. Obmiar nie moze obejmowaé
jakichkolwiek powierzchni niezaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

8. Odbior
Odbiér wykonanej warstwy odcinajgcej dokonywany jest na zasadach odbioru opisanych
w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Inspektor nadzoru oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie
z punktem 6. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres robot
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym
terminie.

26



9. Podstawa ptatnosci
Zasady ogolne ptatnosci podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Ptatnos¢ zgodnie z jednostkami obmiaru wg punktu 7, na podstawie pomiaru i

sprawdzeniu jakosci robét.

W cene wykonanej czynnosci wchodza:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie kruszywa i wody, dostarczenie sprzetu,

- rozscielenie kruszywa, wyréwnanie do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- utrzymanie i ochrona wykonanej warstwy, odwiezienie sprzetu,
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogow
Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogow
Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierz
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i f
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
Roéwnoznaczne normy europejskie.

po
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NAWIERZCHNIA Z TRAWY SYNTETYCZNEJ TKANEJ BEZZASYPOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z trawy syntetycznej tkanej
bezzasypowe,.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczgce wykonania:
- wypetnienie piaskiem kwarcowym w ilosci 10 kg/m2 o frakcji 0,2 — 0,8 mm
- trawa syntetyczna tkana o wysokosci wiokien - 34 — 35 mm
- mate amortyzujgca, prefabrykowana, z pianki poliuretanowej - 10 mm

Nawierzchnie wykonane na podbudowie z kruszyw:
- warstwa wyréwnawcza - kruszywo tamane 0/4 - 2,0 cm
- warstwa goérna podbudowy - kruszywo tamane 0/31,5 lub 40/30 - 8,0 cm
- warstwa gérna podbudowy - kruszywo tamane 30/60 - 15,0 cm
- warstwa odcinajgca - piasek lub pospétka - 10,0 cm
drenaz - kanalizacja deszczowa
geowioknina
grunt rodzimy

Nawierzchnie wykonane w obrzezach 6 x 20 x 100 cm oraz palisadzie 8cm x 50cm i
wysoka na 82,0 cm

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
ze Specyfikacjg Techniczna.

1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia z trawy syntetycznej tkanej wykonywana na boisku do pitki noznej.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Nawierzchnia z trawy syntetycznej tkanej bezzasypowej

Tkana sztuczna trawa wykonana z widkien polietylenowych do zastosowania na
nawierzchnie sportowe, spetniajgca norme PN-EN 15330-1. Tkanie to metoda
jednoczesnego zaplatania osnowy, watku i widkien runa w jeden produkt, na tym samym
kro$nie, w tym samym czasie.

Po—utozeniu—wszystkich—warstw—podbudewy / na istniejgcej podbudowie lub wymiennie
istniejgcej podbudowy, instalujemy mate amortyzujgcg, prefabrykowang, wykonang z
pianki poliuretanowej o grubosci 10 mm, a nastepnie instalujemy sztuczng trawe i
wklejamy linie do gry w pitke nozna.
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Tak wykonang nawierzchnie nalezy wypemic piaskiem kwarcowym ptukanym i suszonym
w ilosci 10 kg/m2, w celu ustabilizowania nawierzchni.

Parametry trawy tkanej:
- Wysokosc¢ runa 34-35 mm
- Widkna runa ztozone sg z dwdch rodzajéw witokna:

- Pierwsze wiokno — widkna proste imitujgce zdzbta trawy - polietylenowe,
monofilamentowe, o przekroju diamentowym, wzmocnione rdzeniem, o grubosci
min 300 mikrometrow;

- Drugie wiokno — widkno teksturowane stanowigce warstwe amortyzacyjng —
Polietylenowe, monofilamentowe

- Dtex peczka — minimum 13000

- Masa witdkna runa trawy min. 2800 g/m2

- Masa catkowita — minimum 3200 g/m2

- llos¢ peczkdéw — minimum 26000 /m2

- llos¢ filamentéw — min. 370.000 widkien/m2

Charakterystyka piasku:
- Piasek kwarcowy, ptukany, suszony, okragty, o frakcji 0,2 — 0,8 mm w ilosci 10 kg/m2

Charakterystyka maty amortyzujgcej / mata ,schockpad”:
- Mata amortyzujgca, prefabrykowang, wykonang z pianki poliuretanowej o grubosci
10 mm po utozeniu wszystkich warstw podbudowy.

2.3. Podbudowa
Mata elastyczna (tzw. ShockPad) pod trawe. Zastosowanie dodatkowej maty elastycznej
zapewnia duzo lepszg elastyczno$¢ i sprezystos¢, amortyzacje, dzieki czemu po
wielogodzinnym uzytkowaniu stawy przyszltych uzytkownikbw sg mniej narazone na
kontuzje.
Minimalne wymagania dot. maty amortyzujgce;j:

- Rodzaj maty: mata prefabrykowana

- Grubos¢ maty: min. 10 mm

- Gestosé: min. 50 kg/m3

Podbudowa z kruszyw grubos$¢ wedtug projektu:

- warstwa wyréwnawcza - kruszywo tamane 0/4 - 2,0 cm
- warstwa gérna podbudowy - kruszywo tamane 0/31,5 lub 40/30 - 8,0 cm
- warstwa goérna podbudowy - kruszywo tamane 30/60 - 15,0 cm
- warstwa odcinajgca - piasek lub pospoétka - 10,0 cm
drenaz - kanalizacja deszczowa
geowtdknina
grunt rodzimy
Podbudowy z kruszywa powinny odpowiadaé wymaganiom zwigzanym 2z no$noscia,
zageszczeniem oraz réwnoscig sprawdzanym po zakonczeniu kazdej z warstw. Jezeli nie
mozna okresli¢ wskaznika zageszczenia, to nalezy sprawdzi¢ wg PN-64/8931-02,
stosunek modutu odksztatcenia wtornego E2, do pierwotnego E1, ktory nie powinien by¢
wiekszy niz 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.
Podbudowa wykonana na bazie mieszanki mineralnej z kruszywa kamiennego powinna
by¢ odpowiednio wyprofilowana i zageszczona. Na powierzchni zageszczonej warstwy nie
powinny wystepowac nieréwnosci i wyboje. Podbudowa powinna by¢ wyréwnana do
projektowanego poziomu z dopuszczalng odchytkg 4 mm na facie 4-ro metrowe|.
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Badania materiatéw.

Uziarnienie zwiru mozna sprawdzi¢ za pomocg analizy sitowej wg. PN-59/B-06714.
Badania w czasie budowy polegajg na makroskopowym sprawdzeniu jakosci zwiru na
biezgco w miare postepu robdét wg PN-55/B-0482.

Zalecenia praktyczne:

Badania kontrolne obejmuje kontrole:

- Rownosci warstwy mrozoochronnej,

- Jednolitosci i uziarnienia zwiru,

- Wilgotnosci materiatu,

- Zageszczenia podbudowy,

- Grubosci poszczegolnych warstw i catej podbudowy,

- Szerokosci warstwy mrozoochronnej i jej obramowania,

- Pochylen podtuznych i spadkow poprzecznych oraz rownosci warstwy
mrozoochronnej,

- Wizualnego sprawdzenia jakosci zwiru,

- Technicznych dokumentéw kontrolnych — deklaracji zgodnosci.

Podbudowy mineralne.

- Podbudowa z kruszywa mineralnego musi odpowiada¢ wymaganiom zwigzanym
z nosnoscia, zageszczaniem oraz rownoscia.

- Podbudowa mineralna powinna mie¢ wymagane spadki podiuzne i poprzeczne
wynoszgce maksymalnie 0,5%.

- Wskaznik zageszczenia podbudowy powinien by¢ nie mniejszy od 0,95 zageszczenia
maksymalnego okreslonego metodg normalng wg. PN-59/B-04491 — dla warstwy
odsgczajgce;.

- Dla boisk sportowych przyjmujemy typ nawierzchni jako lekki.

- Dla nawierzchni lekkiej ugiecie nie powinno przekroczy¢ 1,3 mm, a modut odksztatcenia
powinien wskazywaé powyzej 100 Mpa.

- Podbudowa powinna by¢ tak wyprofilowana, aby po przytozeniu taty diugosci 3m
rébwnolegle do osi obiektu przeswity pomiedzy powierzchnig podbudowy i taty nie
przekraczaty 1cm.

- Odchylenie rzednych profilu podtuznego nie powinno przekraczaé: +/- 1cm.

- Nierownos¢ podbudowy w przekroju poprzecznym nie powinna przekroczy¢: +/- 1cm.

Badania materiatow.

Uziarnienie kruszywa mozna sprawdzi¢ za pomocg analizy sitowe] wg. PN-59/B
06714.

Badania w czasie budowy polegajg na makroskopowym sprawdzeniu jakosci kruszywa
na biezgco w miare postepu robét wg PN-55/B-048

Zalecenia praktyczne:

Badania kontrolne obejmujg kontrole:

- réwnosci podbudowy mineralnej,

- jednolitosci i uziarnienia kruszywa,

- wilgotnosci materiatu,

- zageszczenia podbudowy,

- grubosci poszczegolnych warstw i catej podbudowy,

- szerokosci podbudowy i jej obramowania,

- pochylen podtuznych i spadkéw poprzecznych oraz réwnosci podbudowy,
- wizualnego sprawdzenia jakosci kruszywa naturalnego,

- technicznych dokumentow kontrolnych — deklaracji zgodnosci.
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3.SPRZET

Roboty dotyczgce podbudowy mozna wykonywac z zastosowaniem sprzetu:

Betoniarek, wibratorow ptytowych, ubijakbw recznych Ilub mechanicznych spycharek
i samochodéw samowytadowczych.

4. TRANSPORT

Transport materiatdbw do wykonania nawierzchni syntetycznej moze by¢é dowolny pod
warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materiatow.
Przy transporcie wykfadziny powinny byC przestrzegane wymagania bezpieczenstwa,
zgodnie z kartg charakterystyki substancji chemicznej (tzw. kartg bezpieczenstwa wyrobu),
w tym przepisy BHP.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki niezbedne do prawidtowej instalacji nawierzchni
Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzegac¢, aby wilgotnos¢ otoczenia
oscylowata w przedziale 40-90%, a temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co

najmniej 3°C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

5.2. Etapy prac w miejscach usunietych dotychczasowych obrzezy boiska

Przed ukfadaniem nawierzchni sportowej nalezy:

1. utozy¢ obrzeza betonowe 30 x 8 [cm] na tawie betonowej z oporem — B 15 0,06
m3/mb, zlicowanych z gérng ptaszczyzng nawierzchni,

2. utozy¢ warstwe piasku gruboziarnistego zageszczonego warstwowo, 1s=0,97,

3. wykonac¢ podbudowe z kruszywa naturalnego, o frakcji 31,5-61,5 mm,

4. wykona¢ podbudowe z kruszywa tamanego o frakcji 4 - 31,5 mm o grubosci i miatu
kamiennego 0-4 mm,

5. przystgpi¢ do potozenia wykfadziny z trawy syntetycznej na podkifadzie z maty
elastycznej i wypetnienie jej mieszankg EPDM i piasku kwarcowego

Grubosci poszczegoélnych warstw zalezne od projektu.

5.3. Podbudowa

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi
i poprzecznymi, odchytki mierzone tatg o dt. 2 m. nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Podtoze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sposo6b przeprowadzenia odbioru nawierzchni

Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubosc¢. Powinna posiada¢ jednorodng fakture
zewnetrzng oraz jednolity kolor. Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana z warstwg
elastyczng. Nalezy rozprowadzi¢ wypetnienie maty w sposdb réwnomierny. Catos¢ musi
by¢ przepuszczalna dla wody. Powstate tgczenia (wynikajgce z technologii instalacji)
powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajgcych pozniejsze uzytkowanie.
Spadki poprzeczne ipodiuzne oraz grubosci nawierzchni powinny wzorowac sie na
wartosciach okreslonych w przepisach.

6.2. Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni z trawy syntetycznej
a) autoryzacje producenta nawierzchni wystawiong na wykonawce z okresleniem
nazwy inwestycji,
b) karte techniczng nawierzchni z trawy syntetycznej poswiadczong przez producenta
z okresleniem nazwy inwestyciji;
c) aktualny Atest PZH lub rownowazny dla sztucznej trawy;
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d) badanie na zgodnos¢ z normg PN-EN 15330-1 w celu potwierdzenia wymaganych
parametréw trawy syntetycznej;

e) gwarancja producenta na oferowang nawierzchnie,

f) raport z badan niezaleznego instytutu, ze produkt nadaje sie do ponownego
przetworzenia (recyclingu);

g) probke oferowanej sztucznej trawy o wymiarach min.20x15cm z metryka
producenta;

h) prébke oferowanej maty elastycznej o wymiarach min.20x15cm z metryka
producenta;

6.2. Rodzaje badan przy dokonywaniu odbioru nawierzchni, w celu stwierdzenia zgodno$ci

Z wymaganiami normy.

Nalezy sprawdzic:

- atesty na nawierzchnie wystawione przez wytworce pod wzgledem zgodnosci
Z norma;

- prawidtowos¢ wykonania i zageszczenia podbudowy i podsypki;

- réwnos¢ nawierzchni, przeswit pomiedzy nawierzchnig boiska a pofozong
trzymetrowa fatg nie moze przekracza¢ 1,0 cm.

Szczegoty i sposOb przeprowadzenia badan nawierzchni sportowej — podajg warunki

techniczne wykonania i odbioru nawierzchni wydane przez producenta nawierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest: m? (metr kwadratowy) wykonania na nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

Odbiory roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzic w miare postepu
robot, kontrolujgc jakosc robot w sposdb podany w pkt. 6.

9. ZASADY PLATNOSCI
9.1. Ogodlne warunki ptatnosci okreslone zostaly w projekcie umowy.

9.2. Szczegobtowe warunki ptatnosci.

Cena jednostkowa za wykonanie 1 m? nawierzchni obejmuije:

- roboty przygotowawcze;

- dostarczenie na miejsce materiatow;

- rozscielenie kruszywa kamiennego tgcznie z korytowaniem;

- utozenie nawierzchni poliuretanowej wraz z malowaniem linii;
- oczyszczenie miejsca robot.

Cena uwzglednia odpady i materiaty pomocnicze.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

- BN-77/8931-120znaczenie wskaznikdow zageszczenia gruntu.

- BN-66/6774-01Kruszywo mineralne do nawierzchni drogowych — zwir i pospoétka.

- BN-84/6774-04Kruszywo mineralne nawierzchni drogowych. Piasek

- PN-83/N-03010Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do prébki.
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OBRZEZA BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robé6t SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania robét
zwigzanych z obrzezami betonowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg montazu obrzezy 30 x 8 x 100 cm oraz
palisadzie 8cm x 50cm i wysoka na 82,0 cm betonowych, szarych jako opornik
nawierzchni, z wykonaniem rowkdéw, wywozem gruzu i osadzeniem w tawie betonowej 30
x 30 cm, na podsypce piaskowe,;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Obrzeza - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce nawierzchnie utwardzong od
terendw biologicznie czynnych

Pozostate okreSlenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i definicjami podanymi w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg, STWIOR i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczagce robét podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

2. Materialy

2.1.Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatbw podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

2.2.Stosowane materiaty

2.2.1. Obrzeza

Obrzeza betonowe gatunku 1 o wymiarach 8x30x100 cm IBN-80/6775-03/04 i BN-
80/6775-04/04, ktoére winny by¢é wykonane z betonu klasy B-30 i posiada¢ swiadectwo
zgodnosci z aprobatg techniczng (kazda dostarczona na budowe partia). Za zgodag
Inzyniera mogg by¢ réwniez stosowane obrzeza innej dtugosci niz 100 cm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw:

- dlugos¢ - +8 mm,

- szeroko$¢ i wysokos¢ - +3 mm.

Wyglad zewnetrzny gotowych wyrobdw powinien charakteryzowaé sie powierzchnig bez
rys, peknie¢ i ubytkédw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow
powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych ponize;j:

33



Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna
wielkos¢ wad
i uszkodzen
Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni kraweznikow w mm 2
Szczerby i uszkodzenia | ograniczajgcych powierzchnie gérne (scieralne), | Niedopuszczalne
mm
krawedzi i narozy ograniczajgcych pozostate powierzchnie:
- liczba max. 2
- dlugosé, mm, max 20
- glebokos¢, mm, max 6

Beton uzyty do elementow prefabrykowanych powinien charakteryzowac¢ sie
nasigkliwoscig <4% oraz mrozoodpornoscig zgodnie z normg PN-B-06250:1988. Ponadto
Scieralnos¢ betonu na tarczy Boehmego powinna wynosi¢ max. 3 mm. Obrzeza nalezy
sktadowa¢ w pozycji wbudowania. Sktadowanie obrzezy powinno by¢ zorganizowane w
sposéb chronigcy materiat przed jego uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem
ewentualnych, szkodliwych czynnikéw zewnetrznych na beton.

Piasek - wymagania PN-B-11113 [6].

2.2.2. Beton na tawe betonowa

Sktad betonu C12/15 powinien by¢ tak dobrany, aby zapewniat osiggniecie wiasciwosci

okreslonych ponize;j:

- zawarto$¢ cementu nie powinna przekracza¢ 130 kg/m?,

- wytrzymatosc betonu na Sciskanie po 28 dniach — 15,0 Mpa.

- nasigkliwo$¢ betonu nie powinna przekraczac 7%,

- Srednia wytrzymatos¢ na Sciskanie probek zamrazanych, badanych zgodnie z normg
PN-S-96014:1997 nie powinna by¢ wieksza niz 30% wartosci sredniej wytrzymatosci
probek niezamrazanych.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250:1988.

2.2.3. Zaprawa cementowo-piaskowa
Zaprawa powinna by¢ zgodna z normg PN-B-14501:1990.

3. Sprzet
3.1.Wymagania ogdlne
Wymagania ogoélne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

3.2.Dobor sprzetu.
Roboty mozna prowadzi¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. Transport
4.1.Wymagania ogoélne
Wymagania ogolne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

4.2.Dobor srodkéw transportu

Prefabrykaty powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej (wbudowania), z
nachyleniem w kierunku jazdy. Ponadto nalezy je transportowa¢ w sposéb chronigcy
przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogolne wykonywania robot podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.
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5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod tawe nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1]. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie wraz z podsypkg z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podtoze pod tawe betonowa

Podtoze pod tawe betonowg moze stanowi¢ podsypka ze zwiru lub piasku lub pospodtka,
grubos¢ warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke wykonuje sie przez zasypanie
koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawianie obrzezy

Obrzeza ustawi¢ w fawie z suchego betonu, na podsypce z piasku/pospotki, w miejscu i ze
Swiattem zgodnie z dokumentacjg projektowg. Zewnetrzna sciana obrzeza powinna by¢ po
jego ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym. Szerokos¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm. Nalezy je wypetni¢
zaprawg cementowq. Spoiny przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.
Spoiny te po wykonaniu muszg by¢ pielegnowane wodg. Spoiny muszg by¢é wypetnione
catkowicie na petng gtebokosc.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne wymagania podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca przedstawi certyfikaty zgodnosci na materiaty przeznaczone do wbudowania.

6.1. Kontrola materiatéw

Ocene prefabrykatow do wbudowania zgodnie z punktem 2 nalezy wykonac¢ jednorazowo
dla kazdej dostarczonej na budowe partii materiatu. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
nalezy przeprowadzic na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z pkt. 2
niniejszej STWIOR. Pomiary dtugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonac¢ za pomocg
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami
PN-B-10021. Sprawdzenie ksztattow i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzic¢
z dokfadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przyrzgdu stalowego lub tasmy
zgodnie z wymaganiami pkt. 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow
wykonuje sie przez przytozenie katownika badanego naroza i zmierzenia odchytek z
doktadnoscig do
1 mm. Badania pozostatych materiatbw powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci
wymienione w przywotanych w pkt. 2 normach.

6.2. Kontrola robét
W czasie robot nalezy kontrolowac:
- wykonanie koryta — zgodnie z pkt. 5,
- wykonanie podsypki zageszczonej
- wykonanie tawy betonowe]
- ustawienie obrzeza, przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii w planie - max. odchylenie moze wynies¢ +2 cm na kazdy odcinek nie dtuzszy
niz 100 m),
- niwelety gbrnej ptaszczyzny obrzeza - max. +1 cm na kazde 100 m badane
niwelacjg dtugosci obrzeza,
- wypefienia spoin - wymagane wypetnienie catkowite na petng gtebokosé (co 10 m),
- ocena wizualna zageszczenia podsypki.

7. Obmiar robét.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
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Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) wykonanego obrzeza. Obmiar nie moze obejmowaé
jakichkolwiek dodatkowych ilosci nie zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

8. Odbior

Odbiér robot na zasadach podanych w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
zgodnie z tolerancjami podanymi w pkt.6. Inspektor nadzoru oceni wyniki badan i
pomiarow oraz przedtozone certyfikaty zgodnosci. W przypadku stwierdzenia usterek
Inspektor nadzoru ustali zakres robo6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona
je na koszt wiasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”. Ptatnos¢

zgodnie z jednostkg obmiaru okreslong w p. 7 nalezy przyjg¢ zgodnie z obmiarem oraz po

sprawdzeniu jakosci robot.

W cene wykonanej czynnosci wchodza:

— prace pomiarowe, dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie koryta, wywiezienie nadmiaru gruntu poza teren Budowy (grunt stanowi
wiasnos¢ Wykonawcy),

— ustawienie szalunkow,

— wykonanie tawy,

— przygotowanie podsypki, rozscielenie, zageszczenie,

- ustawienie obrzezy,

— zaspoinowanie i pielegnacja wodg spoin,

— obsypanie zewnetrznej sciany gruntem i ubicie,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan,

— Wywoz gruntu.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:

PN-S-02205:1998 Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Normy i przepisy zwigzane wymienione w przywotanych STWiOR.
PN-B-06250:1988 Beton zwykty.

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykfe.

BN—-80/6775—-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Krawezniki i obrzeza.

10.2. Przepisy zwigzane
OST D.08.03.01. Obrzeza betonowe. GDDP Warszawa 1998.
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OGRODZENIE - PILKOCHWYTY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia i pitkochwytéw.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie prac pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robét zwigzanych z dostawg i montazem ogrodzenia (pitkochwytow).
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét budowlanych
wymienionych ponizej:

- Wykopania i zasypanie wykopdéw pod fundamenty stupéw

- Montaz stupow

- Montaz paneli ogrodzenia

- Montaz siatki Srednica drutu @ 4mm

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w OST
,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot,
ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Przyjete materialy.
Pkt. 1.4.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét:
Pkt. 1.4.

2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.3 PILKOCHWYTY | OGRODZENIE

W wyznaczonym miejscu projektuje sie wymiane wypetnienia ogrodzenia panelowego o
wymiarach 200x250cm z wypetnieniem z siatki zgrzewanej o oczkach 50x200mm oraz o
oczkach 100x200mm wzdtuz obu krotkich bokéw boiska pitkarskiego do istniejgcych
stupow stalowych o profilu RK60x60mm i RK60x40mm.

W wyznaczonym miejscu projektuje sie, za bramkami pitkarskimi, 2szt. pitkochwytow o
profilu stalowym stupédw RK80x80x4mm o wysokosci ponad poziom ptyty boiska 6,0m i
dtugosci 28,0m w kolorze ciemnozielonym. Pitkochwyty montowaé¢ w odlegtosci 1,0m od
zewnetrznych krawedzi boiska.
Stupy do zawieszania siatek ochronnych osadzi¢ w fundamencie betonowych wg
wytycznych wybranego producenta lub osadzi¢ w fundamencie posadowionym na
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gtebokosci 1,2 m, o s$rednicy 35 cm zalane betonem C20/25. Na stupkach od gory
wykonaé nalezy dekle/daszki PVC zabezpieczajgce przed penetracjg wody opadowe;.
Stupki realizowac¢ w rozstawie zgodnym z czescig rysunkowg projektu — co 4 m. Wykonac
montaz 2szt. siatek ochronnych polietylenowych o wymiarach 28,0m x 6m z gr. splotu
5,0mm o oczkach 50,0 x 50,0mm lub 100,0x100,0mm w kolorze ciemnozielonym wraz z
elementami mocujgcymi siatke tj.: olinowanie karabinczyki, Sruby rzymskie — wg
wytycznych  wybranego producenta. Siatka sportowa musi spetni¢  wymogi
miedzynarodowych regulacji, w tym europejskich norm PN-EN 1263-1.

2.3.2.1. Wymagania dla rur stupkéw

Rury stupkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub
innej zaakceptowanej przez Inwestora. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie
powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce
rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozgdane jest, aby rury byly
dostarczane o dtugosciach dokfadnych, zgodnych z zamodwieniem; z dopuszczalng
odchytkg + 10 mm. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od
prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢
wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-
H- 84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 [17] lub inne
normy.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora. Wykonawca przystepujgcy do
wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- do recznych wykopdw,

- mierniczym, typu tadmy miernicze i poziomnice,

- w przypadku mieszania betonu na placu budowy powinien dysponowac betoniarkg min
150 1.

Jako srodek transportu zaleca sie zastosowanie lekkiej tadowarki kotowej lub samochodu
o fadownos$ci do 3,5 tony oraz taczek. Rozliczenie robét — Zgodnie z harmonogramem
opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Inwestora.

4. TRANSPORT
Transport materiatdbw Transport materiatdbw powinien odbywaé sie w sposob
zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
I zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkgiji i nr partii, wymiary, liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu, numer aprobaty
technicznej, nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak budowlany. Przechowywanie
elementow powinno zapewnia¢ statg gotowosé uzycia ich do montazu. Materiaty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych Ilub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od
materiatdw i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy,
kwasy, farby, itp. 3

5. WYKONANIE ROBOT
38



Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzic:

- rozstaw i wymiary gniazd do betonowania stupkow i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa,

- powierzchnia gniazd powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen i zwilzona.

Wiercenie lub przebijanie otworéow w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne
ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow. Siatki pitkochwytéw
montowac zgodnie z instrukcjg producenta danego systemu.

Montaz pitkochwytow.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

- wyznaczy¢ miejsce zamontowania pitkochwytow

- wykopac gniazda pod stopy fundamentowe

- wypointowac, wypoziomowac stupki (stupki nalezy przygotowac warsztatowo i dostarczyc
pomalowane na plac budowy)

- sprawdzi¢ usztywnienie stupkow

- zabetonowaé — Beton B-25

- zamontowac ciegna

- zamontowac siatke

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét. Ogoélne
zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogdine”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materiatbw Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania ogrodzenia nalezy
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta oraz =zaswiadczen wykonawcy 2z kontroli jakosci elementéw
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji techniczne;j.
W przypadku, gdy producent elementow przeprowadzit badania jakosci materiatow we
witasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zatgczone do dokumentacji odbiorcze;.
Badania gotowych elementéw Badania gotowych elementow powinno obejmowaé co
najmniej sprawdzenie: - wymiarow — tasm a stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarka,
szczelinomierzem, - wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem, -
zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubo$ci powtoki i jej
szczelnosci, Powiloki nie powinny wykazywacC pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub
peknie¢, - rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnos¢ z
dokumentacjg techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny, - potgczen
konstrukcyjnych — na zgodnos$¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm panstwowych
lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.. Wymienione badania nalezy
przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementéw. Wyniki badan materiatdw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementdéw,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng.
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Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét.
7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”. Jednostkg obmiarowg
jest: 1 przesto pitkochwytéw o dtugosci w osiach stupow 3,0 m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezel
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnosc¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacijg techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawow, $rub),
Srednice otworow,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementow ogrodzenia powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstaw pfatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Rozliczenie robét montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robat i ich koncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego
i odebranego zakresu roboét stanowi wartosc tych robét obliczona na podstawie ustalonej
w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét. Ptaci sie za ustalong ilos¢ [kpl]
pitkochwytow, wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- montaz pitkochwytow

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow

- inne roboty niezbedne do wykonania ogrodzenia.

PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywaniu robot budowlanych,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych,

PN — 68 B-06050 Roboty ziemne budowlane Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze,

PN — 90 /B-03200 Konstrukcje stalowe.
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PN-EN ISO 15481:2002 Whkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypukiym
z wgtebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogodlne zasady ochrony
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NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robédt jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni utwardzenia terenu z betonowej kostki brukowej,
uktadanej na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci wg dokumentaciji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do
budowy warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu
niezbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- Ilub dwuwarstwowego,
charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika,
charakteryzujgcy sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie
wiekszg niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i
odprowadzajgce wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikow i ciggéw
pieszych od terenow nie przeznaczonych do komunikaciji.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony
okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [5]
pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [5]

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [5] pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Do wykonania nawierzchni wg dokumentacji projektowej nalezy uzy¢ betonowej kostki
brukowej. Zakres wykonania nawierzchni z kostki kolorowej i szarej oraz odpowiedniej
grubosci zostanie ustalony podczas robdt. Za zgodg inspektora nadzoru dopuszcza sie
zastosowanie innych koloréw i typéw kostki.
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Ustalenia odnosnie wzoru kostki nie dotyczg zastosowanej kostki z odzysku. Kostka z
odzysku powinna by¢ w dobrym stanie, bez peknie¢ i ubytkdbw. Przez utozeniem
nawierzchni kostke te nalezy doktadnie oczysci¢ z pozostatosci podsypki cementowo-
piaskowe;j.

Pozadane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin
oraz umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci
przecinania elementow w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych
oraz muszg mie¢ ukosowane krawedzie gorne.

2.2.2. Wymagania techniczne betonowych kostek brukowych

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drog, ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 [2] w sposoOb przedstawiony
w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. | Cecha Zatgc | Wymaganie
znik
norm
y
1 Ksztalt i wymiary
1.1 | Dopuszczalne odchytkiw mm | C Dtugosé szerokos¢ | Roznica pomiedzy
od zadeklarowanych grubosé dwoma po-miarami
wymiarow kostki, grubosci, tej samej kostki,
grubosci < 2 2 3 powinna byé < 3 mm
100 mm +3 +3 4
>
100 mm
1.2 | Odchyiki ptaskosci i|C Maksymalna (w mm)
pofalowania (jesli wypuktos¢ wklestosé
maksymalne wymiary kostki
> 300 mm), przy dtugosci 15 1,0
pomiarowej 2,0 1,5
300 mm
400 mm
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na | D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia < 1,0 kg/m?,
zamrazanie/rozmrazanie z przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?

udziatem soli odladzajacych
(wg klasy 3, zat. D)

2.2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie | F Wytrzymatos¢ charakterystyczna T = 3,6 MPa. Kazdy
przy roztupywaniu pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien wykazywac
obcigzenia niszczagcego mniejszego niz 250 N/mm
dtugosci roztupania

2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na | F Kostki majg zadawalajgcg trwatosé (wytrzymatosé) jesli
wytrzymatos¢) spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz istnieje hormalna
konserwacja

2.4 | Odporno$¢ na Scieranie (wg | GiH | Pomiar wykonany na tarczy

klasy 3
oznaczenia H normy) szerokiej Béhmego,
Sciernej, wg zal. H mormy - badanie
wg zat. G normy | alternatywne
- badanie
podstawowe
<23 mm <20 000mm?3/5000 mm?
2.5 | Odpornos¢ na | | a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byla szlifowana
poslizg/poslizgniecie lub polerowana — zadawalajgca odpornosc,
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b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartos¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzagdem do badania

tarcia)
5 Szorstkos¢ — wskaznik szorstkosci SRT sprawdzony wahadtem angielskim nie | 50
mniejszy niz
3 Aspekty wizualne
3.1 | Wyglad J a) goérna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i
odpryskéw,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —

producent powinien opisac rodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
poréwnane z probkg producenta, zatwierdzong
przez odbiorce,

3.3 | Zabarwienie (barwiona moze ¢) ewentualne roznice w jednolitosci tekstury lub
by¢ warstwa $cieralna lub zabarwienia, spowodowane  nieuniknionymi
caly element) zmianami we wifasciwosciach surowcow i
zmianach warunkoéw twardnienia nie sg uwazane

za istotne

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. [Cechy Wartos¢
1 |Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej 60
a) $rednia z szesciu kostek 50

b) najmniejsza pojedynczej kostki

N

Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz |5

3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg
PN-B-06250 [2]:

a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5

c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci 20

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 |Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1],|4
mm, nie wiecej niz

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu,
ktéry przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek).
Zaleca sie stosowanie Srodkéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np.
tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowac
do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych).

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawic sie na powierzchni kostek
w poczgtkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych procesow
fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 Iat.

2.4. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Palety z kostkg mogag by¢ sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.5. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
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a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie chodnikéw i progu zwlniajgcego -
mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN
1008:2004 [4],

b) do wypetniania spoin
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] — dla nawierzchni na wtgczeniach w ulice,

- piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-EN 13242:2004 [3] — dla chodnikéw,
zjazdow, zatok parkingowych,

- piasek famany (0,075+2) mm wg PN-EN 13242:2004 [3] - dla chodnikéw, zjazdow,
zatok parkingowych.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po

dostarczeniu na budowe, powinno odbywacC sie na podtozu réwnym, utwardzonym i

dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna

przechowywac do: a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu

twardym i suchym, b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach

o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach suchych i czystych. Cement dostarczony na

paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet.

Cement niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow

trzywarstwowych). Cement dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach

specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
[5] pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajgcych sie z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzgdzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do
chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki,

szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe)

z wyktadzing elastomerowg, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom

wiasciwych OST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN,

wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

Do wypetniania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowaé sprzet odpowiadajgcy

wymaganiom OST D-05.03.04a [12].

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [5] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami
transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15
MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
I uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewngtrzzaktadowego kostek na srodki transportu zewnetrznego
moga stuzy¢ wozki widtowe, ktorymi mozna dokonac zatadunku palet. Do zatadunku palet
na srodki transportu mozna wykorzystywac réwniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny byC¢ spinane tasmami stalowymi Ilub plastikowymi,
zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie
zaleca sie uktadac¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa
palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozgdane jest, aby palety z kostkami
byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig
do za- i roztadunku.

Krawezniki i obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.
Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych, dtugoscig w kierunku
jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sig i
uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym sSrodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i
innymi Srodkami transportu, w sposob nie powodujgcy uszkodzen opakowania. Worki
przewozone na paletach uktada sie po 5 warstw workow, po 4 szt. w warstwie. Worki
niespaletowane uktada sie na ptask, przylegajgce do siebie, w rownej wysokosci do 10
warstw. tadowanie i wytadowywanie zaleca sie wykonywaC za pomocg
zmechanizowanych urzgadzehn do poziomego i pionowego przemieszczania tadunkow.
Cement luzem moze byé przewozony w zbiornikach transportowych (np. wagonach,
samochodach), czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich dostaw, oraz nie
powinien ulegaé zniszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny by¢
wyposazone we wsypy i urzgdzenia do wytadowania cementu.

Zalewe Ilub masy uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych mozna transportowac
dowolnymi srodkami transportu w fabrycznie zamknietych pojemnikach lub opakowaniach,
chronigcych je przed zanieczyszczeniem. Materiaty do podbudowy powinny byé
przewozone w sposob odpowiadajgcy wymaganiom wiasciwej OST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [5] pkt 5

5.2. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone
przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z
dokumentacjg projektowag. Koryto pod podbudowe Iub nawierzchnie powinno by¢
wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z
wymaganiami OST D-04.01.01 [6].

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowa.
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5.3. Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa lub ST.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg lub
ST. Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do ukfadania
nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu
kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub
obrzezy.

5.5. Podsypka
Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST.
Grubos¢ podsypki powinna po zageszczeniu odpowiada¢ grubosci w dokumentacji
projektowej a wymagania dla materiatdw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac
+1cm.
Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ wodg, réwnomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi
walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;.
Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod
nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a
nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu dla podsypki
cementowo-piaskowej 1:4:

— wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

— wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.
W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna byc¢ taka, aby po scisnieciu podsypki
w dfoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu
palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno
wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna
by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi.
Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu
nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki.
Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z
kostek o okoto 20 m.
Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed
rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desenh
ich uktadania powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST, a w przypadku
braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do
zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru,
sposobu uktadania

i wytworni kostek, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m? wstepnie
wybranych kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej.

5.6.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni
jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym je$li
W nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym
przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).
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Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywaé w dodatnich temperaturach
otoczenia.

5.6.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wiekszym fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii
materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Ukfadanie reczne zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwiaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej
uktadanych deseni oraz réznych wymiardw i ksztattdow kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywacC na duzych powierzchniach o prostym
ksztatcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze miec¢
duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj.
utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potowek i dziewigtek, przy czym
kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by
kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte praca
brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach
studzienek i kraweznikow.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
witazoéw itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych
urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych (Sciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych
wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane.

W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie
kostkg cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej
w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem
robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i
usungc wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe
mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu
nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic¢ na kostki cate.
5.6.5. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm
do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie
spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 45°, a wierzchotek
utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku
spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem, spetniajgcym wymagania pktu 2.3
c). Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w
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spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami
wzglednie rozgarniaczkami z piérami gumowymi.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddac
do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg
cementowo-piaskowg, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o
grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni (nie
dotyczy to nawierzchni chodnikow). Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej
otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy
oczysScic z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5]

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.), ale nie dotyczy to
kostek z odzysku,

— wykona¢ badania wiasciwosci
okreslone w pkcie 2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do

akceptacji.

materiatbw przeznaczonych do wykonania robat,

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robdt nawierzchniowych z kostki
podaje tablica2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw

1 Sprawdzenie podtoza i koryta Wg OST D-04.01.01 [6]

2 Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm, wytycznych,

wymienionych w pkcie 5.4

3 Sprawdzenie obramowania|wg OST D-08.01.01a [13];
nawierzchni D-08.01.02 [14]; D-08.03.01
[15]; D-08.05.00 [16]
4 Sprawdzenie podsypki | Biezgca kontrola w 10 punktach | Wg pktu 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub | dziennej dziafki roboczej: | projektowanej grubosci +1 cm
metodg niwelacji) grubosci, spadkéw i cech

konstrukcyjnych w poréwnaniu z
dokumentacjg pro-jektowg i
specyfikacjg

5 Badania kostki

nawierzchni z

wykonywania

a) zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg

Sukcesywnie na kazdej dziatce
roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich
punktach charakterystycznych

Przesuniecie od osi

projektowanej do 2 cm

C) rzedne wysokosciowe
(pomierzone  instrumentem
pomiarowym)

Co 25 m w osi i przy
krawedziach oraz we wszystkich
punktach charakterystycznych

Odchylenia: +1cm;-2cm

d) réwnosé w profilu podtuznym

Jw.

Nieréwnosci do 8 mm

49



tatg czterometrows)
e) rownosé w przekroju | Jw. Przeswity miedzy fatg a po-

poprzecznym  (sprawdzona wierzchnig do 8 mm

tatg profilowa z poziomnicg i

pomiarze przeswitu klinem

cechowanym oraz
przymiarem liniowym
wzglednie metodg niwelaciji)

f) spadki poprzeczne | Jw. Odchytki od dokumentacji
(sprawdzone me-todg projektowej do 0,3%
niwelacji)

g) szerokosc nawierzchni | Jw. Odchyiki od szerokosci
(sprawdzona przymiarem projekto-wanej do +5 cm
liniowym)

h) szerokosé i gtebokosé | W 20 punktach | Wg pktu 5.7.5
wypetnienia spoin i szczelin | charakterystycznych  dziennej
(ogledziny i pomiar | dziatki roboczej

przymiarem liniowym  po
wykruszeniu diug. 10 cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i| Kontrola biezgca Wg dokumentacji projektowej
desenia ich utozenia lub decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robét
Zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. [Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Sposéb sprawdzenia

1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego [ Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, | prawidtowosci desenia, koloréw kostek, spekan,
Sciekow plam, deformacji, wy-kruszen, spoin i szczelin

2 Badanie potozenia osi nawierzchni w planie | Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 m i
w punktach charakterystycznych (dopuszczalne
przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 Rzedne wysokosciowe, rownos¢ podiuznai|Co 25 m i we wszystkich punktach
poprzeczna, spadki poprzeczne i szeroko$¢ | charakterystycznych (wg metod i do-
puszczalnych wartosci podanych w tab. 2, Ip. od

5c do 59)

4 Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i szczelin | Wg pktu 5.515.7.5
w nawierzchni, pomiedzy kraweznikami,
obrzezami, sciekami oraz wypetnienie spoin
i szczelin

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowe;j
kostki brukowej. Jednostki obmiarowe robot towarzyszgcych budowie nawierzchni z
betonowej kostki brukowej (podbudowa, obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich
OST wymienionych w pkt 5.4 i 5.5.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty
wyniki pozytywne.
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8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— ewentualnie wykonanie faw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, scieki,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
— ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odblor tych robdét powinien byé zgodny z wymaganiami pkt 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [5] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [5] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuie:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie podsypki,

— ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

— utozenie i ubicie kostek,

— wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

— pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robdt
towarzyszacych (jak: podbudowa, obramowanie itp.), ktére sg ujete w innych pozycjach
kosztorysowych, a ktérych zakres jest okre$lony w pkt. 5.4 i 5.5 niniejszej SST i przez
inne SST zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposdb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robé6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu

197-1:2002 powszechnego uzytku

PN-EN Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

1338:2005

PN-EN Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow

13242:2004 stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie
przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-
11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa nhaturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek)

PN-EN Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
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1008:2004 przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

10.2. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

D-M-00.00.00
D-04.01.01+04.03.01
D-04.04.00+-04.04.03
D-04.04.04
D-04.05.00+04.05.04

D-04.06.01
D-04.06.01b
D-05.03.04a
D-08.01.01a
D-08.01.02a
D-08.03.01
D-08.05.00

Wymagania ogélne

Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie
Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
Podbudowa z ttucznia kamiennego

Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi

Podbudowa z chudego betonu

Podbudowa z betonu cementowego

Wypetnianie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego
Ustawianie kraweznikéw betonowych

Ustawianie kraweznikéw kamiennych

Betonowe obrzeza chodnikowe

Scieki
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ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3Zakres robot objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot
rozbiorkowych:

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot
rozbiorkowych lub demontazy:

- wymiane wszystkich paneli ogrodzenia z siatki zgrzewanej, z zachowaniem stupkéw
konstrukcyjnych ogrodzenia, wzdiuz obu krotkich bokéw boiska pitkarskiego oraz nad
terenem utwardzonym z bramg i furtkg. Bedace w dobrym stanie technicznym
zdemontowane panele z siatki zgrzewanej, nalezy spaletowac i przekazac Inwestorowi;

- demontaz zniszczonego wyposazenia obu boisk tj.: siatki z obu bramek 5,0x2,0m do pifki
noznej, 1szt. tablicy drewnianej z regulaminem, 2 szt. tablic 105x108cm z obreczami do
koszykowki;

- demontaz i ponowny montaz istniejgcych bramek pitkarskich o wymiarach 2,0x5,0m w
tulejach montazowych ;

- rozbiorka istniejgcej nawierzchni z trawy syntetycznej zasypanej piaskiem kwarcowtm i
granulatem gumowym boiska pitkarskiego, z zachowaniem warstwy podbudowy boiska, z
zachowaniem kraweznikow betonowych wokét ptyty boiska (z wyjagtkiem odcinka obrzeza
projektowanego do wymiany na palisade z elementéw betonowych) i ogrodzenia wokét
ptyty boiska — wywdz nawierzchni syntetycznej do utylizacji;

- demontaz obrzezy betonowych (o wymiarach 8x30x100cm) wzdtuz krotszego boku
boiska pitkarskiego i zastgpienie ich palisadg z elementéw betonowych (o wymiarach dt.
50cm x. wys. 82cm x gr.8cm) co zabezpieczy przez osuwaniem sie gruntu na nowo
wymieniong nawierzchnie z trawy syntetycznej od strony ul. Szkolnej - miejsca wskazane
narys. A.00

- demontaz 2szt. wolnostojgcych pitkochwytdéw za bramkami pitkarskimi o dtugosci 15m,
wysokosci 6m — odkute w catosci do oczyszczenia, spaletowania i przekazania
Inwestorowi wraz z siatkg polietylenowa;

- demontaz 4-przestowych pitkochwytéw z siatki polietylenowej o dtugosci 20,0m
stanowigcych wydtuzenie ogrodzenia z siatki zgrzewanej boiska za obiema bramkami
pitkarskimi. Nalezy skréci¢ stupki ogrodzenia z 6m do wysokosci pozostatego ogrodzenia
tj.: 4m i zabezpieczy¢ obciete stupki nasadkg/daszkiem/zaslepkg z PVC;

- rozbiérke podestu wejsciowego na froncie budynku szatniowo-sanitarnego o dtugosci
350cm, gtebokosci 17cm i wysokosci 25cm na podkonstrukcji stalowej wykohczonej
deskg tarasowg kompozytows;

- wymiana 2szt. opraw oswietlenia, na nowe energooszczedne z czujkg ruchu w przejsciu
pomiedzy sanitariatami, a szatniami;

- wymiana 6szt. drzwi zewnetrznych wraz z o$cieznicami i przygotowanie otworéw
drzwiowych poprzez wydrgzenie w ptycie warstwowej otworu 9x9cm pod montaz ram
drewnianych z elementéw o przekroju 9x9cm do osadzenia nowych o$cieznic;

- wymiana armatury w obu pomieszczeniach sanitarnych tj.: 4szt. misek ustepowych i 4szt.
umywalek;
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- w dwéch pomieszczeniach sanitarnych rozebraé posadzke PVC wraz z warstwami
podtogi i wykona¢ nowe warstwy podtogowe wykonczone wyktadzing PVC - wg dalsze]
czesci opisu;

- demontaz istniejgcych kanatéw wentylacyjnych pod sufitem w pomieszczeniu trenerow,
magazynu sprzetu sportowego oraz dwodch sanitariatach. Wykonanie nowych kanatow
nawiewnych, wywiewnych oraz montaz wentylatora nawiewnego z nagrzewnicg i filtrem w
pomieszczeniu trenerdéw, magazynu sprzetu sportowego oraz dwoch sanitariatach ;

- demontaz orynnowania PVC (demontaz 4szt. rur spustowych @70mm i 2szt. rynien
@100mm) w budynku szatniowo-sanitarnym na nowe stalowe;

- wymiana opraw os$wietlenia, na nowe energooszczedne, na obu boiskach (18szt. nad
boiskiem pitkarskim i 8szt nad boiskiem wielofunkcyjnym) z zachowaniem istniejgcych
masztow;

- rozbidrka catosci utwardzonego terenu z kostki betonowej Holland oraz Behaton miedzy
boiskami oraz na wjezdzie i pod stojakami na rowery z zachowaniem obrzezy betonowych.
Nalezy przygotowaé powierzchnie pod nowo uktadang kostke betonowg typu Holland z
fazg w istniejgcym obrysie z obrzezy betonowych;

- uprzatniecie terenu rozbiorki i demontazy;

- uprzatniecie terenu po prowadzonych robotach budowlanych;

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z rozbiorkami i demontazami
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnosé z
umowg, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt rozbidérkowych pozostawia sie do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i
przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujagcym sprzetem:
— miotami wyburzeniowymi,
— miotami kujgcymi,
— odkurzaczem przemystowym,
— samochodami do wywozu odpadow,
— kontenerami do gromadzenia odpadoéw na placu budowy,
— drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT
Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczyé przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowac i
zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepisow BHP.
- teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i
wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2 Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, a w tym ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi
przepisami. Na zgdanie Inspektora, Wykonawca przedstawi Swiadectwa utylizacji
odpadow.

7. OBMIAR ROBOT

zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi s3:

— 1 m? odbitych tynkdw, rozebranych $cianek,
— 1 m® rozebranych elementéw $cian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych
jako objeto$¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadoéw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady odbiorow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
— wyznaczenie zakresu prac,
— o0znakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
— przeprowadzenie demontazu,
— rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,
— oczyszczenie poditoza po zdemontowanych elementach,
— przetransportowanie odpadoéw z miejsca rozbiorki do konteneréw,
— selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.
Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
— zaftadunek odpadow,
— zabezpieczenie tadunku,
— przewoz odpaddéw do miejsca utylizacii,
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10.

utylizacje odpadow.

PRZEPISY

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z
pozn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 112, poz. 1206),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu
informacji oraz wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U.
z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
Nr 47, poz. 401).

KONSTRUKCJE STALOWE
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1. WSTEP

Przedmiot specyfikaciji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t w zakresie konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie wszystkich robot w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do
wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét w zakresie
konstrukgji stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t w zakresie elementow
stalowych i obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie,
zabezpieczenie antykorozyjne i montaz elementow stalowych ujetych w dokumentac;ji
projektowej, ktérej zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogdine” .

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
ST - 00 "Wymagania ogolne".

0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty — wymagania ogolne

Wymagania ogolne dla materiatow podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
ST i dokumentacji projektowe;.

Materiaty — wymagania szczegétowe

Wyroby walcowane - ksztattowniki

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz
PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-
EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiadac¢ nastepujacym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,
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— mieC wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,
— mieC wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

— ksztaltowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-
93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-
73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Inne materiaty

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20 a ponadto:

— S$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-
ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-
88/M-82954.

Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

— Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na
korozje takg samg jak stal czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano
inaczej.
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Skiadowanie materiatéw

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz
oczyszczac i naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

tgczniki sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU PODANO W ST- 00: ,WYMAGANIA
OGOLNE”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow stalowych powinien dysponowac
m.in.: .

— rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do
ciezaru poszczegolnych elementdéw (40 do 100 Mg).

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania
— natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

— natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
— pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

— wybor techniki malowania powinien by¢é zgodny z zaleceniami producenta
materiatow.

Ocynkowanie wykonywacé przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczenstwa robaot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogolne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$é
elementu oraz wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej
sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczyC w zespoty i transportowac w pozycji
wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach
konstrukcyjnych o podobnej masie.
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5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukgji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-
69008.
Do klasy 1 zaliczono:
- konstrukcje ramy nosnej w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym.
Do klasy 2 zaliczono:
- pozostate elementy konstrukcji w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym,
- konstrukcje w Ob. 30 Suszarni stoneczne;.
Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy 3.

Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wiasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac pekniec.
Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub
recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie
nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nieréwnosci powierzchni cigecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny byé
zaokrgglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien
przekraczac 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2.
Otwory pod $ruby, sworznie mozna wykonywaé przez wykrawanie i wiercenie.

> Scalanie elementow

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbior
elementow w zakresie usunigecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg, PN-EN I1SO 9013:2002.
Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowane;j
metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i
PN-EN ISO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych
powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakos$ciowej i odbiorowi
zgodnie z PN-B-06200
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Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potfgczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg
projektowg i wymaganiami PN-B-06200.

Montaz elementow stalowych na budowie

Wymagania ogdélne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokonac
sprawdzenia powtok ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac sie z protokétem

odbioru elementéw od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczyc lub
skontrolowac:
— potozenie osi elementow stalowych

— prawidtowos¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
— potozenie osi elementow stalowych

— niwelete punktow charakterystycznych,
Wykonanie potaczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa.
Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200.

Wykonawca robdot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan
w postaci radiogramow oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru
koncowego konstrukciji.

Wykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

Potgczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Czesci tgczone powinny byé dociggniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest
wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego
ztgcza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor” nalezy
uwazac dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy
ktorym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwacé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu
mitotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
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Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodow ocynkowane ogniowo

Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie bedg zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

Ocynkowanie elementéow stalowych

Cynkowanie nalezy wykonac¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia,
szlifowania i innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usungc¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak
np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujgc metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i
witozy¢ do stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej
100°C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na
zanurzeniu w ciektym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢é mniejszy niz 610 g/m? powierzchni,
tylko w przypadku elementow potgczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz
niniejszej ST.

Poszczegodlne etapy wykonania elementdéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

Zakres kontroli badan

Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od
producenta:

— Zgodnos¢ wyrobdw z zamowieniem i dokumentacjg dostawy

— Kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentéw jakosci

— Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji),
znakowanie i opakowanie

— Waznos$¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom
jakosci
Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami
podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200
oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

— kontrola stali,
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— sprawdzanie elementow stalowych,

— sprawdzanie wymiaréw konstrukciji,

— sprawdzanie potgczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg
projektowa,

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu
i po jego ukonczeniu,

— stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodnosc¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy

— stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletnosc potgczen

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola ocynkowania elementéow stalowych

Kontroli podlegaja:
— Sprawdzenie stanu powierzchni

— Badanie przyczepnosci i rbwnomiernosci powtoki
— Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST — 00 ,, Wymagania ogolne”.
Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i
zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w
terenie.

Dla konstrukgiji istniejgcej podlegajgcej renowacji jednostkg obmiarowsg jest m?
powierzchni.

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 ,Wymagania ogoine”.

Do odbioru kohcowego w Wytwaorni, Wytwoérca przektada wszystkie dokumenty
techniczne, swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy,
pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatéw, dokumentacje projektowa, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg
konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem
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tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2,
5 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Odbior ocynkowania elementow nalezy dokona¢ dwukrotnie:
— odbior ocynkowania wykonanego w wytworni,

— odbior ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00
~Wymagania Ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1
2

W

00 ~N O

10
11

12
13

14

15
16

17

18

19

20
21
22
23
24

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-
1:1994

PN-EN 10027-
2:1994

PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN
10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-
1:2000

PN-EN 10056-
2:1998

PN-EN 10056-
2:1998

/Ap 1:2003
(poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-
1:2000

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco.
Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu,
wymiarow i masy.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.
Blachy stalowe zeberkowe.
Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Techniczne warunki dostawy.
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25

26
27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46
47

48

49

50

51

PN-EN 10219-
2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01
PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03
PN-73/H-93460.04
PN-73/H-93460.05
PN-73/H-93460.06
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO
4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO
887:2002

PN-ISO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 + 4
PN-EN 1011-1+2

PN-EN 29692

PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o
RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o
podwyzszonej wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci
0 RM do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o
podwyzszonej wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.
Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i
transport.

Sruby z tbem szesciokagtnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.
Podktadki okraggte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogdiny.

Podktadki okragte do Srub z podktadkg. Szereg maty, sredni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych odpornych na korozje ( wszystkie arkusze)
Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........
Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Czes¢

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w
ostonach gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie
brzegéw do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do
spawania-Czesc¢ 2: Spawanie stali fukiem krytym
Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
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52

53
54
55
56

57
58

59

60

61

62

63

64

65
66

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO
9013:2002
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775
PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776
PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001
PN-87/M-69772
BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i
zeliwnych. Wymagania i badania.

Cynkowanie ogniowe

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymagania i badania.
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